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Situacion de partida

El tramo del proceso comprendido entre la planificacion en el
ERP vy la instalacion del producto
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Situacion de partida

Gestion de la planta

La fabricacion de cerramientos presenta una particularidad frente a otros procesos industriales: practicamente cada unidad
producida es distinta en sistema, color, medidas y opciones constructivas. Al no existir series largas que estabilicen el proceso,
la experiencia acumulada no llega a convertirse en informacion operativa medible.

Visibilidad limitada Ausencia de tiempo de referencia

El estado de la producciéon se concentra en un numero reducido

Un registro de 40 minutos por unidad no aporta informacion
de personas y se transmite verbalmente o por teléfono.

si no existe un valor esperado con el que compararlo.

Incidencias sin registro Trazabilidad interrumpida

Los problemas se comunican de forma verbal y se resuelven en Al salir el producto de fabrica, la informacion deja de registrarse
el momento, sin dejar constancia para su analisis posterior. Yy SU reconstruccion posterior resulta costosa.
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Situacion de partida

Costes invisibles

Son costes que no aparecen en la cuenta de resultados porque estan repartidos
entre horas asumidas como normales, reprocesos sin registrar, margenes de
seguridad en los plazos y reclamaciones resueltas sin evidencia.

TIEMPO COSTE DIRECTO RIESGO
e Horas de supervision dedicadas e Desviacion respecto al tiempo e Dependencia de personas
a recorrer la planta o a consultar de referencia no medida en cada concretas para conocer el
el estado por teléfono. puestoy modelo estado de la produccion
e Tiempo del area comercial e Reprocesosy errores de cierre  Reclamaciones resueltas sin
empleado en confirmar el estado No registrados evidencia documental
de los pedidos.
e Margenes de seguridad en los e Precios y plazos definidos
e Reconstruccion manual del plazos comprometidos sobre estimaciones no
historial de una unidad fabricada contrastadas
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Situacion de partida

Estado de la fabricacion en curso

Qué unidad se esta produciendo, en qué puesto y con
qué operario.

Informacién no
disponible en planta

Estos cinco datos son los que con mayor frecuencia no pueden
obtenerse de forma objetiva en una fabrica de cerramientos.

Tiempos

Tiempo esperado de cada modelo en cada puesto y desviacion
respecto al tiempo realmente empleado.

Rentabilidad por modelo

Qué referencias aportan margen y cuales lo reducen.

>

Frecuencia y coste

Frecuencia y coste de las incidencias recurrentes en un
periodo determinado.

Reclamaciones

Historial completo de una unidad ante una reclamacion:
fabricacion, materiales, tiempos e instalacion.
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Situacion de partida

Ambito del ERP vs sistema MES

El sistema es compatible con instalaciones que ya cuentan con un ERP vertical del sector: ambas soluciones operan de forma complementaria.

Cubierto por ERP: No cubierto por ERP:
e Planificacion: qué fabricar y en qué plazo e Ubicacion de cada unidad en la linea en tiempo real
¢ Presupuesto, pedido y expedicion  Tiempo empleado frente al tiempo previsto
e Fuente de verdad de los datos maestros e Trazabilidad posterior a |a salida de fabrica

BlueAiTracking opera como capa MES sobre el ERP existente

C 9 Lee las 6rdenes de trabajo mediante API REST o vistas de base de datos.
No sustituye el ERP, no requiere migracion de datos y no depende de un conector propietario.
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Nuestra solucion

Definicion del sistema, arquitectura funcional y
cambios en |la operativa
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Descripcion de la solucién

Descripcion general del sistema

BlueAiTracking es un sistema MES (Manufacturing Execution System) que conecta las érdenes de trabajo
del ERP con la ejecucidn real en planta. Registra qué se fabrica, quién lo ejecuta, en qué puesto, con qué

tiempo respecto al previsto y qué ocurre con cada unidad hasta su instalacién en obra.

VISIBILIDAD MEDICION TRAZABILIDAD

Panel de supervision y plano de fabrica Comparativa automatica entre el Historial completo por unidad

en vivo, con el estado de la planta tiempo real y el tiempo tedrico definido fabricada, desde |la orden de trabajo
consultable desde una unica pantalla. por modelo y puesto de trabajo. hasta la instalacion en obra, con

evidencia fotografica.

BlueAiTracking no es un ERP ni lo sustituye

BlueAiTracking es complementario a tu ERP y no incluye funciones de disefio ni de calculo de
perfiles. La informacion mostrada procede integramente del registro de actividad de la planta.
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Descripcion de la solucién

Funcionamiento

Conexion Configuracion Registro y
con el ERP de la planta analisis

El sistema lee 6rdenes de Se dan de alta las Cada escaneo alimenta el
trabajo, lotes, modelosy lineas, los puestos de panel de supervision, la
opciones constructivas trabajo y los tiempos comparativa entre tiempo
mediante APl REST o tedricos por modelo. real y tedrico y el historial
vistas de base de datos Los operarios acceden unitario, que continua en
(SQL Server). pOr escaneo o sesion obra mediante la PWA de
automatica. instalacion.

No requiere La estructura del sistema El registro de tiempos
modificaciones en el reproduce la organizacién pasa a utilizarse como
ERP existente. real de la fabrica. base de mejora continua.
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Descripcion de la solucién

Comparativa de la operativa

J blueaitracking

AMBITO

Consulta del estado de un pedido

Requiere llamar a planta o recorrer la nave.

Consulta directa en pantalla, con la misma
informacion para todas las areas.

Tiempos de fabricacion

Se estiman, sin referencia con la que compararlos.

Existe un estandar por modelo y el sistema
seNala la desviacion.

Cuellos de botella

Se identifican por percepcion.

Se localizan por puesto, modelo y magnitud de
la desviacion.

Incidencias

Se resuelven en el momento, sin dejar registro.

Se registran desde el puesto y admiten analisis
por tipo y frecuencia.

Instalacion en obra

Partes en papel y evidencias sin vinculacion a la unidad.

Registro por fases mediante QR, con fotografias
y modo sin conexion.

Continuidad de la informacion

Depende de la disponibilidad de personas concretas.

La informacion queda registrada en el sistema.




Descripcion de la solucién

Aplicacion por perfil

Perfiles de direccion / produccion / calidald y postventa

PERFIL

Los precios y plazos se definen a partir de

Informacion de rentabilidad por modelo basada en

propuesta de inversion o de cambio de método.

Direccion estimaciones de tiempo no contrastadas con la tiempos registrados, y menor dependencia de personas
ejecucion real. concretas para conocer el estado de la fabrica.
Los cuellos de botella se identifican por L . .
.. L. Plano de fabrica en vivo y desviacion real frente a
Produccion percepcion, sin datos que respalden una

tedrico por puesto y modelo.

Calidad y postventa

Las reclamaciones antiguas se resuelven sin
evidencia documental del proceso de fabricacion
e instalacion.

Historial completo por unidad: fabricacion, puestos,
tiempos, incidencias, instalacion y evidencias
fotograficas.
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Descripcion de la solucién

Aplicacion por perfil

Perfiles de sistemas / IT / comercial / instalacion y obra

PERFIL

Sistemas /IT

Los proyectos de integracion suelen requerir
desarrollos a medida en el ERP y anaden carga de
mantenimiento.

Lectura por API REST o vistas, sin modificar el ERP. El
alojamiento, las copias de seguridad y las
actualizaciones estan incluidos en la cuota.

Comercial

El estado de un pedido se confirma mediante
consulta telefonica a planta, con informacion no
siempre actualizada.

Consulta directa del estado real de cada pedido, con
datos de cliente, obra y delegacion.

Instalacion y Obra

La informacion de obra se registra en papel o
mediante aplicaciones de mensajeriay no se
Incorpora al sistema.

Registro por fases mediante QR, evidencias fotograficas
asociadas a la unidad y funcionamiento sin cobertura.
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Descripcion de la solucién

Elementos diferenciales
de la solucién

Integracion abierta con el ERP existente

Se conecta al ERP ya implantado mediante API REST o vistas de
base de datos, sin requerir la adopcidon de un ecosistema completo
de un unico proveedor.

Cobertura del ambito de ejecucion

Cubre el tramo del proceso comprendido entre la planificacion y la
ejecucion en planta, que el ERP no registra.

Comparativa automatica frente a estandar

El sistema compara el tiempo registrado con una referencia definida
por modelo y puesto, y sefala la desviacidon en el panel de
supervision.

Continuidad de la trazabilidad en obra

El registro incluye fases de instalacidn, incidencias, evidencias
fotograficas e historial por unidad, con funcionamiento sin
conexion.

Desarrollo propio y adaptacion al proceso

Aicor desarrolla y mantiene la soluciéon con equipo propio,
lo que permite adaptar el sistema a la operativa concreta
de cada planta.
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Médulos y funcionalidades
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Moédulos y funcionalidades

? blueaitracking

Visibilidad de la produccion en tiempo redl

Consulta del estado de la planta sin desplazamiento fisico ni comunicacion telefénica.

= (D

alloll =

Panel de supervision

Funcion: Dashboard en tiempo real con
unidades en curso y procesadas, incidencias
activas, operarios y puestos activos y
comparativa de tiempos.

Aportacion: El estado de |la planta queda

disponible para consulta en cualgquier momento.

Ordenes de trabajo

Funcion: Consulta y seguimiento de érdenes y
lotes integrados con el ERP, con filtros por
cliente, obra, estado y fechas.

Aportacion: El drea comercial dispone del estado

real de cada pedido sin consultar a planta.

Sesiones de puestos

Funcidén: Plano de fabrica en vivo con puestos
activos y parados, operario asignado a cada
uno y cierre automatico de sesion
configurable.

Aportacion: Permite detectar una parada
antes de que afecte al puesto siguiente.

Vista de operario

Funcion: Panel tipo semaforo en el puesto,
con puesto asignado, ultimo escaneo y estado
en curso. Sesion automatica desde Windows.

Aportacion: El registro de actividad no
requiere pasos manuales adicionales.



Moédulos y funcionalidades
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Moédulos y funcionalidades
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Gesticna las sesiones activas y el

Y Filtros

Estado

Tedos

Control de Tiempos
Sesiones de Puestos
Plano de Fabrica
Instaladores

Informes
Sesiones Acti

> 2

Configuracién

Sesiones (4)

Usuario T

Fabricante 002

Fabricante 003

Operario de
Produccion

Fabricante 001
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Sesiones de Puestos de Trabajo

historial de puestos
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Sesiones de puestos
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Moédulos y funcionalidades
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Medicion frente a tiempo de referencia

El registro de tiempos adquiere valor operativo al compararse de forma automatica con una referencia definida por modelo y puesto de trabajo.

Tiempos tedricos Control de tiempos
Permite definir manualmente el tiempo Listado de tiempos por operario o por puesto
esperado de cada modelo de ventana en cada con filtros por fechas, resumenes de tiempo

total, numero de registros y unidades
trabajadas, y detalle desplegable. En cada
puesto se muestra la desviacidn respecto al
tiempo tedrico, en positivo o en negativo.

puesto de la linea, indicando nombre, medidas,

color, material y minutos por puesto. Los valores
se introducen de forma manual y no se calculan
a partir de promedios.

Aportacion: la empresa dispone de una Aportacion: identificacion del cuello de botella
referencia objetiva propia contra la que medir por puesto y modelo antes de que afecte al
cada puesto y cada modelo. plazo de entrega.

Los tiempos tedricos convierten el registro de produccidon en una

referencia de mejora continua.




Moédulos y funcionalidades
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Moédulos y funcionalidades
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Trazabilidad unitaria y control de calidad

Registro individual de cada unidad fabricada, con su historial completo disponible para consulta.

=

Dﬁ’::

=

Ventanas

Funcion: Gestion del parque de unidades con
filtros avanzados, registros de tiempo, opciones
constructivas y fase actual de fabricacion.

Aportacion: Consulta del historial de una
unidad concreta sin busqueda documental
manual.

Incidencias

Funcion: Consulta y seguimiento de érdenes y
lotes integrados con el ERP, con filtros por
cliente, obra, estado y fechas.

Aportacion: Las incidencias quedan registradas y
clasificadas para su analisis.

Finalizacion verificada

Funcion: Cierre mediante escaneo de cddigo
de barras con consulta previa de datos,
impresion de etiqgueta en el puesto y reversion
sin pérdida de histodrico.

Aportacion: Los cierres erréoneos admiten
correccion sin afectar a la trazabilidad.

Acceso y seguridad

Funcion: Inicio de sesién por login manual o
codigo de barras (opcional por coédigo QR),
gestion de usuarios activos e inactivos, y
sistema de roles y permisos por modulo.

Aportacion: Cada perfil accede Unicamente a
la informacién y funciones que le
corresponden.
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Moédulos y funcionalidades

Trazabilidad en la instalacion en obra
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Extension del registro de trazabilidad al proceso de instalacidon, mediante una aplicacion web progresiva (PWA) para dispositivos moviles.

. .
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Modulo Instalador (PWA)

Funcion: Aplicacién web progresiva accesible
desde cualquier navegador movil mediante
enlace o token, sin instalacion de aplicacidon
nativa.

Aportacion: No requiere despliegue de software
Nni credenciales corporativas para el instalador.

Evidencia fotografica

Funcion: Subida de fotografias e incidencias
desde obra, asociadas a la unidad concreta y a
su historial de fabricacion.

Aportacion: Las reclamaciones pueden atenderse
con documentacion asociada a la unidad.

Registro por fases

Funcion: Escaneo QR de la unidad en obra y
registro de las fases de montaje, acristalado,
sellado, ajuste, otros trabajos y postventa, con
su duracion.

Aportacion: Aporta datos reales de duracidn
del proceso de instalacion.

Acceso y seguridad

Funcion: Los datos se almacenan localmente
cuando no hay cobertura y se sincronizan con
el sistema al recuperar la conexion.

Aportacion: Permite operar en obras sin
cobertura de datos estable.
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Analitica, configuracion y avisos

Modulos de explotacion de datos y de adaptacion del sistema a la estructura de cada empresa.

Informes

Funcion: Dashboards y cuadros de mando de
Power Bl embebidos dentro de |la propia
aplicacion.

Aportacion: Explotacion analitica sin
exportaciones manuales a hojas de calculo.

Configuracion

Funcion: Datos generales de empresa,
definicion de tiempos tedricos, registro de
actividad e historial de versiones desplegadas.

Aportacion: Trazabilidad técnica de los cambios
realizados en el sistema.
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? blueaitracking

Produccion

Funcion: Alta y edicién de las lineas de
produccion y de los puestos de trabajo
existentes en la fabrica.

Aportacion: La configuraciéon del sistema
reproduce la estructura real de la planta.

Notificaciones

Funcion: Bandeja de actividad reciente, con
conteo de avisos no leidos y marcado de
lectura.

Aportacion: Los avisos relevantes se
comunican sin necesidad de consulta activa.
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Conoécenos

Equipo especialista en el sector con
+25 anos de experiencia

@ blueaitracking
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Sobre nosotros

+25 ANOS DE EXPERIENCIA DIGITALIZANDO EMPRESAS

Somos Aicor, una consultora tecnolégica con mas de 25
anos de experiencia en el sector. Desde 1998
acompanamos a empresas e instituciones en su
transformacion digital, con la certificacion ISO 9001 e ISO
14007 como garantia de calidad en cada proyecto.

Qicor” |

Nos especializamos en inteligencia artificial y
automatizacion de procesos, ciberseguridad, y desarrollo
de software a medida, junto a servicios de digitalizacion
integral, soluciones IT, desarrollo web, marketing digital y
derecho digital.

De los problemas reales que identificamos junto a
nuestros clientes nace BlueAicor, nuestra propia familia
de software. Contamos con un equipo multidisciplinar de
consultores, desarrolladores y especialistas que respalda

cada solucidn, desde su diseno hasta su implantacion y = g
=Rl e B = V) B=== U) _

Conoce mas en nuestra web: WWW.aicor.Com e ——
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Sacale el maximo partido a tu empresa
con nuestras soluciones BlueAicor

BlueAiTracking da un salto de valor cuando se combina con el resto de nuestras soluciones
BlueAicor. Junto a BlueAiCRM, BlueAiTime y BlueAiBot, forma un conjunto integrado que
multiplica la informacidén que ya tienes y reduce el trabajo manual de tu equipo.

o’:‘) blucaitime

Control horario

Software que controla la
presencialidad de los
empleados en |la jornada
laboral, los permisos y ademas,
cuenta con tabldn de anuncios
y eventos de la empresa.

6. blueaicrm

Software CRM

Centraliza la gestion de tus
clientes y tu actividad
comercial en una sola

plataforma, para que todo tu

equipo trabaje con la misma
informacidn actualizada y no se

pierda ninguna oportunidad.

@ blueaibot

Automatizaciones

Software que automatiza
consultas, alertas y tareas para
que tu equipo no dependa de

revisar el sistema
manualmente, ganando
tiempo para lo que realmente
aporta valor.

Mas informacion en www.aicor.com/blueaicor

@'

blueaierp

Software ERP

El ERP que conecta toda tu
empresa en un Unico sistema:
compras, ventas, almacén,
produccion y administracion
trabajando con el mismo dato,
en tiempo real.
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